Belegung des mitgelieferten 5m Datenkabels für Software von Burkhard Lewetz (PCNC)

und Preg Datentechnik (CNC CAM u.a.)

Von 25 polig Sub D Stecker auf 25 polig Sub D Buchse:

25 pol Sub D Stecker

am mitgelieferten Datenkabel
Pin-Nr.
25 pol Sub D Stecker 

am mitgelieferten Datenkabel
Pin-Nr.
25 pol Sub D Stecker

am mitgelieferten Datenkabel
Pin-Nr.
25 pol Sub D Buchse

am mitgelieferten Datenkabel

PCNC

CNC CAM/CNC Profi Ver 3.1

CNC PROFI ab Ver 3.21

zu ODIN-3D SM-Karte

Spindel
1
Spindel
1
Spindel
1
Pin8 (Relais s1)

Richtung X
2
Richtung X
3
Richtung X
3
Pin3 (DIR X)

Takt X
3
Takt X
2
Takt X
2
Pin2 (CLK X)

Richtung Y
4
Richtung Y
5
Richtung Y
5
Pin5 (DIR Y)

Takt Y
5
Takt Y
4
Takt Y
4
Pin4 (CLK Y)

Richtung Z
6
Richtung Z
7
Richtung Z
7
Pin7 (DIR Z)

Takt Z
7
Takt Z
6
Takt Z
6
Pin6 (CLK Z)

5 Volt (nicht benutzt)
8


Richtung W (TA)
9
nicht benutzt





Takt W (TA)
8
nicht benutzt

Spannzange
9




Pin14 (Relais s3)

Endschalter
10


Software Not-AUS
11
Pin10 (End)

Referenzschalter Z
11
Referenzschalter Z
10
Referenzschalter Z
10
Pin11 (Ref)

Referenzschalter Y
12
Referenzschalter Y
12
Referenzschalter Y
12
Pin12 (Enc-X)

Referenzschalter X
13
Referenzschalter X
13
Referenzschalter X
13
Pin13 (Enc-Y)

Kühlpumpe
14
Kühlpumpe
16
Kühlpumpe
17
Pin9 (Relais s2)

Bereitsignal Fräse/Toolsetter
15
Toolsetter
15
Referenzschalter W/Toolsetter
15
Pin15 (Enc-Z)

Boost für Rampe
16


Resetimpuls
14
nicht benutzt

Stromabsenkung
17
Stromabsenkung
9
Stromabsenkung
16
Pin1 (Relais Brake)

Masse
18-25
Masse
18-25
Masse
18-25
18-25 GND

Belegung des mitgelieferten 5m Datenkabels für Software der Fa. Möller & Huth

(QUAX, Farol CNC). Von 25 polig Sub D Stecker auf 25 polig Sub D Buchse:

25 pol Sub D Stecker

am mitgelieferten Datenkabel
Pin-Nr.
25 pol Sub D Stecker

am mitgelieferten Datenkabel
Pin-Nr.
25 pol Sub D Buchse

am mitgelieferten Datenkabel

BiSTEP 1A (QUAX)

BiStep 2A (Farol CNC)

zu ODIN-3D SM-Karte

Stromabsenkung
1
Stromabsenkung

Pin1  (Relais Brake)

Richtung Motor 1
2

2
nicht benutzt

Takt Motor 1
3

3
nicht benutzt

Richtung Motor 2
4
Richtung Z
4
Pin7 (DIR Z)

Takt Motor2
5
Takt Z
5
Pin6 (CLK Z)

Richtung Motor 3
6
Richtung Y
6
Pin5 (DIR Y)

Takt Motor 3
7
Takt Y
7
Pin4 (CLK Y)

Richtung Motor 4
8
Richtung X
8
Pin3 (DIR X)

Takt  Motor 4
9
Takt  X
9
Pin2 (CLK X)



Referenzschalter Z
12
Pin15 (Enc-Z)



Referenzschalter  Y
11
Pin13 (Enc-Y)



Referenzschalter  X
10
Pin12 (Enc-X)



Endschalter Z
13
Pin10 (End)



Halb/Vollschritt
14
Pin17 (Relais5)



Relais 1 (Spindel)
16
Pin8 (Relais s1)

Masse
18-25
Masse
18-25
18-25 GND

